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Neuer Hochleistungsmaschinenpark fiir BSH-Abbund
Nach drei neuen PBA in Steinfeld brachte Theurl Austrian Premium Timber jetzt auch sein BSH-Abbundzen-
trum in Steinfeld auf den neuesten Stand der Technik. Dank einer automatisierten Beschickung — direkt aus
dem Werk auf die Abbundanlagen - kdnnen die Maschinen des Typs K2-Industry ihre Leistungsfahigkeit
hier eindrucksvoll unter Beweis stellen — und das 24 Stunden an sieben Tagen in der Woche.
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18 Jahre ist es her, dass Theurl Austrian Pre-
mium Timber fiir das BSH-Werk seine erste
Abbundanlage in Betrieb nahm und damit
in den industriellen Holzabbund einstieg.
Somit hatte das Osttiroler Familienunter-
nehmen genug Zeit, um sich gegeniiber dem
Holzbau als zuverldssiger Partner zu etablie-
ren und sich Stiick fiir Stiick zum Komplett-
anbieter mit zahlreichen wichtigen Holz-
baustoffen und Serviceleistungen zu
entwickeln. Wihrend man in Assling nahe
dem eigenen Sdgewerk und Stammsitz mit
BSH-Bauteilen, Deckenelementen, Block-
bohlen und Brettstapelteilen stabformige
Holzbauelemente fertigt, wird das Produkt-
portfolio am neu errichteten Standort Stein-
feld um Brettsperrholz ergédnzt.

Abbund neu aufgestellt

Ebenso lange dauert mittlerweile auch die
Partnerschaft mit Hundegger an. Was 2006
mit einer K2 - damals noch ohne die Cam-

bium-Software - begann, wuchs seither ste-
tig zu einem beachtlichen Maschinenpark
heran. Nach weiteren Stababbundanlagen in
Assling, nahm Theurl 2020 in Steinfeld gleich
drei Anlagen des Typs PBA Industry 3600 fiir
den BSP-Abbund in Betrieb, bevor man 2023
den Abbund in Assling komplett neu auf-
stellte.

,Nach 18 Jahren im Einsatz war es an der
Zeit, unsere allererste Hundegger in Pension
zu schicken und unseren Abbund auf den
neuesten Stand der Technik zu bringen’; be-
richtet Hannes Fuchs, unter dessen Verant-
wortung das gesamte Abbundservicezen-
trum in Assling féllt und der von Anfang an
mit den Abbundagenden des Unterneh-
mens betraut ist.

Hierfiir versetzte Theurl eine bestehende
K2i in eine neue Halle und ordnete daneben
zwei Hochleistungsanlagen des Typs K2-In-
dustry 1300 an. Wihrend es sich bei der in
der Mitte montierten Anlage um eine Stan-

dardmaschine handelt, ist die zweite neue
Anlage eine Spiegelmaschine. ,Das spart
Platz und ermoglicht die zeitgleiche Bedie-
nung beider Anlagen mit nur einem Mit-
arbeiter’ erldutert Abbundchef Eugen Senf-
ter die Idee dahinter.

Grof3ziigig ausgestattet
Neu ist auch die Beschickung der Anlagen.
Diese geschieht vollautomatisch {iber ein
von H.IT. realisiertes Lager- und Beschi-
ckungssystem iiber den Anlagen. ,Friiher
mussten die Stangen zwischen den Pressen
und dem Abbund mehrmals von unseren
Mitarbeitern manipuliert werden - jetzt ist
keinerlei handisches Zutun mehr nétig. Die
Stangen werden mithilfe eines Vakuum-
hebers von oben auf einen der Pufferquer-
forderer vor den Abbundanlagen eingeho-
ben’ erldart Fuchs den Ablauf.

,Fir unsere Anlagen bedeutet dies die
hochstmogliche Auslastung, da bestidndig

Geballte Abbundleistung in Assling: Neben einer bestehenden K2i installierte Theurl zwei K2-Industry von Hundegger und brachte damit seinen BSH-Abbund auf
den neuesten Stand der Technik
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Bei Theurl werden die K2-Industry-Anlagen von Hundegger automatisch beschickt und sind damit optimal ausgelastet

Holz von oben nachflief3t und jede der drei
Anlagen jedes Bauvorhaben abarbeiten
kann. Genau fiir diesen industriellen Dauer-
einsatz wurde die K2-Industry entwickelt’,
erlautert Hundegger-Vertreter Arno Gaggl
und ergédnzt, dass alle drei Anlagen gleicher-
mafien gut ausgestattet sind.

Jede der beiden neuen K2-Industry-An-
lagen verfiigt unter anderem iiber ein offe-
nes Kreissdgenaggregat, eine Fiinfachs-Re-
volverfrdse, in Schlitzgerdt, und ein
360°-Robotaggregat mit 12kW Leistung. Zu-
dem sind die Anlagen komplett eingehaust
und mit einer Schwebstoffabsaugung ausge-
stattet. Der Austrag von Spidnen und Ab-
schnitten erfolgt mittels Trogforderbédndern
unter der Maschine, wobei sich die Restholz-
strome unterirdisch verbinden und einem
zentralen Hacker zugefiihrt werden. ,Die
Anlagen haben fast alles, was man sich wiin-
schen kann, und ermdglichen Theurl einen
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ebenso flexiblen wie leistungsstarken Ab-
bund’ bringt es Gaggl auf den Punkt.

Eine Software fiir alle Maschinen

Wie mittlerweile alle neuen Hundegger-Ab-
bundanlagen sind auch jene bei Theurl mit
der hauseigenen Maschinensoftware Cam-
bium ausgestattet. Diese {ibernimmt die be-
noétigten Einsatzdaten direkt aus dem jewei-
ligen Planungsprogramm und ermdglicht
zudem die Verwaltung und Aufteilung der
Auftrdge unter den Maschinen. ,Unser Cam-
bium ist mittlerweile eine Universalsoftware
fiir die Bearbeitung von Stdben, Platten und
Elementen, aber ebenso fiir die Vernetzung
kompletter Fertigungen und die Uberwa-
chung ganzer Fertigungszellen‘, erldutert
Gaggl und Senfter ergénzt, dass der Einsatz
von nur einer Software fiir alle Abbundanla-
gen zudem auch die Personalplanung deut-
lich erleichtere.

Abbundleiter Eugen Senfter und Hannes Fuchs, Leitung Abbundservicezentrum (li.), sind mit den neuen

Hundegger-Anlagen sichtlich zufrieden

»Somit haben wir Theurl ein Abbundkom-
plettpaket geliefert, das an beiden Standor-
ten mittlerweile sechs Hochleistungsanla-
gen fiir den Stab- und Plattenabbund z&hlt’,
fasst Gaggl die jiingsten Projekte zusammen,
wobei er insbesondere die gute Zusammen-
arbeit mit den Osttirolern schétzt: ,Wir ge-
niefSen hier ein extremes Vertrauensverhalt-
nis. Die Firma Theurl agiert stets
ausgesprochen professionell, I6sungsorien-
tiert und partnerschaftlich. Da fithlen wir
uns - da wir dieselben Werte vertreten - na-
tiirlich ausgesprochen wohl //

Rund 25.000 m3 BSH bindet Theurl fiir seine Holz-
baukunden jedes Jahr ab
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